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TÜV AUSTRIA GMBH
Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung der TÜV AUSTRIA GMBH gestattet.

Alle Konformitätsbewertungstätigkeiten erfolgten gemäß QM-System der
TÜV AUSTRIA GMBH

Deutschstraße 10
1230 Wien / Austria
Tel.: +43 (0)504 54

Mail: info@tuv.at
Web: www.tuv.at

Z E R T I F I K A T
Zertifikat-Registrier-Nr. ZSTS/SWZE/128

Die notifizierte Stelle
TÜV AUSTRIA GMBH (Kennnummer 0408)

bescheinigt, dass der Hersteller

APL Apparatebau GmbH
D 41541 Dormagen; Robert-Bosch-Straße 22

ein Qualitätssicherungssystem für Entwicklung, Herstellung, Endabnahme und andere Prüfungen
gemäß Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU Anhang III betreibt und durch die TÜV AUSTRIA GmbH

überwachen lässt und daher berechtigt ist, folgende Konformitätsbewertungsverfahren gemäß
Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU anzuwenden:

Module E, E1, D, D1 und H1

Geltungsbereich: Druckbehälter und Wärmetauscher

Aufgrund des am 10. März 2026 durchgeführten Audits nach Anhang III der Druckgeräterichtlinie
2014/68/EU bescheinigen wir die Erfüllung der Anforderungen.

Das Ergebnis des Audits wurde im Auditbericht
0039/KCHR vom 10. März 2026 dokumentiert.

Unter der Voraussetzung, dass die Vereinbarungen mit der notifizierten Stelle eingehalten werden, ist
dieses Zertifikat vom 10. März 2026 bis zum 9. März 2029 gültig.

Wien Dieses Dokument wurde elektronisch signiert.
Details siehe angehängte Signaturseite.

Notifizierte Stelle 0408
TÜV AUSTRIA GMBH
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Auditbericht-Nr. / audit report No. 0039/KCHR 


 
TÜV Auftragsnr. / TÜV order No. 2026-AT-S-EX-0-784 


  
Zertifikatsnummer / number of certificate ZSTS/SWZE/128 


 


Auftraggeber / customer Fertigungsstätte / production facility 


APL Apparatebau Gmbh 


Robert-Bosch Str 22 


41541 Dormagen 


APL Apparatebau Gmbh 


Robert-Bosch Str 22 


41541 Dormagen 


 
QS Produkt 


QA Product 
 


QS Produktion 


QA Production 
 


Umfassende QS 


Full QA 


Art des Audits / type of audit 


 Zertifizierungsaudit Stufe 1 / certification audit stage 1 


 Zertifizierungsaudit Stufe 2 / certification audit stage 2 


 Zertifizierungsaudit einstufig / certification single stage 


 Re-Zertifizierungsaudit / re-certification audit 


 Überwachungsaudit / surveillance audit 


 Erweiterungsaudit / scope extension audit 


 Nachaudit / follow up audit 


 Unangemeldeter Besuch / unexpected visit 


 Dokumentenkontrolle / document review  


       
 


Verantwortliche 
Kontaktpersonen / 
responsible contact 
persons 


Dipl.-Wirt.-Ing. (FH) Patrick Huber (QMB) 


Mobil: +49 (0)151 20038910 


Email: p.huber@apl-apparatebau.com 


Geltungsbereich / 
scope 


Produktart / product type: 


 Druckbehälter / pressure vessels 


 Rohrleitungen / piping 


 Druckhaltende Ausrüstungsteile / pressure accessories 


 Ausrüstungsteile mit Sicherheitsfunktion / safety accessories 


 Baugruppen / assemblies 


Beschreibung (wird am Zertifikat angegeben) / Description (will be put on certificate): 


      


 
neu / 
new 


 
unverändert / 
unchanged 


 
geändert / 
changed 


Audit Datum / 
date of audit 


04.03.2026, 09.03.2026 und 10.03.2026 


Audit Ort / 
place of audit 


Remote + APL Apparatebau Gmbh, Robert-Bosch-Straße 22, 41541 Dormagen 


Auditoren / 
auditors 


DI Christoph Königshofer, DI Christoph Haase 


Auditziel / 
audit objectives 


Feststellen, ob das Qualitätssicherungssystem die zutreffenden Anforderungen der PED 
erfüllt. 


Determine whether the quality assurance system satisfies the applicable requirements of 
the PED. 


 
  


Druckbehälter und Wärmetauscher
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Grenzen des Geltungsbereichs 
limits of scope 


 


Druck / pressure [bar] ca. 500bar 


Temperatur / temperature [°C] ca 650°C 


Durchmesser / diameter [mm] ca. 4000mm 


Wanddicke / wall thickness [mm] ca. 100mm 


Fluide, Fluidgruppen  
/ fluids, fluid groups 


Fluidgruppen 1 und 2 


      


Werkstoffe, Werkstoffgruppen /  
materials, material groups  
 
(gem./acc. CEN ISO/TR 15608) 


Gruppen 1, 2, 5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 10 


Angewandte Normen und Regelwerke / 
applied codes and standards 


AD 2000, EN 13445 


 
Charakterisierung des Unternehmens, Veränderungen seit dem letzten Audit / 


characteristics of company, changes since last audit 


Mit mehr als 50-jähriger Erfahrung gehört APL Apparatebau zu den führenden Wärmetauscher-Herstellern in 


Europa. 


Seit dem letzten Audit hat es personelle Änderungen im Unternehmen gegeben welche im Organigramm 
ordnungsgemäß umgesetzt wurden. 


Die Re-Zertifizierungen anderer Zertifikate konnte 2025 erfolgreich umgesetzt werden. 


Vorhandene Zulassungen und Zertifizierungen /  
existing approvals and certifications 


ISO 9001 + ISO 14001 


zertifizierende Stelle: TÜV Süd 


Zert-Nr.:QU1531349 / 02 


gültig bis: 30.11.2028 


AD2000 HP0 


zertifizierende Stelle: TÜV Rheinland 


Zert-Nr.: 01 240 611/A-16 0366.00  


gültig bis: 25.05.2028 


EN 3834-2 


zertifizierende Stelle: TÜV Rheinland 


Zert-Nr.: 01 240 611/A-16 0366.00  


gültig bis: 25.05.2028 
 


Auditdetails / audit details 


Auditierte Betriebsstätten 
/ audited sites 


APL Apparatebau Gmbh 


Robert-Bosch Str 22 


41541 Dormagen 


Auditierte Bereiche, Personen / 
audited departments, persons 


Fr. Dipl.-Ing. / SFI Astrid Gräfe (Operations Managerin) 


Hr. Frank Förster (Technik) 


Hr. Dipl.-Wirt.-Ing. (FH) Patrick Huber (Einkaufsleiter) 


Hr. Roman Kling (Schweißaufsicht) 
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Zusammenfassung Stichproben / 
summary of samples taken 


Alle Hinweise/Empfehlungen aus dem Audit 2025 konnten erfolgreich 
abgeschlossen werden. 


Stichproben aus dem Audit 2026: 


- Qualitätsmanagementhandbuch ISO9001:2015, Rev.17 Ausgabe 09/2025, 
Seiten 2,3,11; Monatsberichte 


- QML01-04, Ausgabe 02.2026 vom 26.02.2026 


- Monatsbericht September 2025 vom 15.10.2025 Qualitätsziele werden darin 
behandelt 


- Managementreview 2025 Ausgabe 17 vom 02.09.2025 


- QMV 07-12 Rev.7 vom 18.09.2023, Abschnitte 3.5, 3,6 


- Prüfungsbescheinigung für Bediener oder Einrichter von 
Schweißeinrichtungen Nr. 01 202 640/S-22 2896 vom 29.11.20222 gültig bis 
24.05.2028 letzte Verlängerung am 22.11.2025 


- Leiter Qualitätsmanagement QMF 06-01 Rev. d 


- QMV08-01 Rev.a Lenkung fehlerhafter Teile 


- Reklamationsnr. G2604 Fabriksnr. H5794ff vom 20.02.2026 Stutzenverschluß 
nicht adäuat 


- Reklamationsblatt WMF08-10 Rev.c zu dieser Reklamation 


- Ecel Liste (BA-Liste) wird erstellt und Apparate entsprechend eingetragen.  


- Einstufung durch PED Professional oder DIMY. Ergebnis wird als PDF im 
Auftragsordner abgelegt 


- Anfrage  VVDO, EGOT 30.09.2025 von Statkraft Markets GmbH /  


 Nr.: D-25-200348 Rev 03  vom 04.02.2026 / Bestellung 4500559729 vom 
05.2026 / AB, D-26-300016 vom 20.02.2026 


- H5976/77 Kunde Fa. Würz / Eingereicht 02.10.2025 / retour am 20.11.2025 
2025-AT-O-DG-EP-EX-0438_01-0 Modul H1 


- H5976/77 anhand von QFM07-06 (Intern bei APL), H5969 durch Hr. Scholz 
am 06.08.2025 


- Betriebs- und Wartungsanleitung; Bsp vorläufige BAL H5969; erstellt am 
25.11.2025 


- Stückliste Report 1148 gedruckt am 29.08.2025; Stückliste H5969 Rev. 1 


- zFP Umfang wird in der Checkliste Auftragsdatenblatt und in Excelliste 
Prüfaufgaben (Stichprobe PA.-5969)  festgelegt.  


- H5969 Übersichtsliste Prüfaufgaben 


- Stichprobe H 5979 zfP Umfang korrekt angegeben in der Zeichnung. 


- Dimy derzeit Version. 5.1.6. Lauterbach Version ist 10.0.96  


- Stichprobe H5979-1-H1 Zeichnung, Berechnung, Betriebsanleitung, 
Auftragsdatenblattt. 


- M2-1482 Hersteller 41974 Eisen- und Blechwarenwerke Siegerland GmbH.  


- QMF07-08 Rev. 7 wird als Checkliste verwendet und eventuelle Änderungen 
werden berücksichtigt.  


- Dolap Serif (Schweißer A) 2025/S7APL.0094 / WIG erstellt am 12.05.2025; 
gültig bis 11.05.2028 letzte Verlängerung vom 11.11.2025 


- WPS01.2.6 inkl. PQR01.2.6 nach EN 14175 141 WIG Geltungsbereich 5.1 
vom 18.08.2023 Letzte Arbeitsprobe TÜV Rheinland vom 27.02.2026 Zertnr. 01 
202 171/V-26 0043 zur WPS V01.2.6 


- RT2 Film - Hr. Roman Kling, Zert. Nr. 22-RT2-31252 - Gültig 05.05.2022  
04.05.2027 


- PT Level 2 nach en ISO 9712 Hr. Frank Linden Zertnr. 24-PT2-07327 gültig 
bis 22.05.2029 


- Prüfautorisierung Hr. Linden vom 05.05.2025 


- PT Prüfanweisung Rev.3 vom 11.04.2022 Freigabe Level 3 i.O. 


- Projekt H5925-28 zur Fabriksnr. H5925 Angaben auf Hauptzeichnung nr. 
H5925-0-H1 Rev.11 Intercooler I 
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- Bescheinigung zur WBH 3.1 nach EN 10204 vom 28.07.2025 Glühcharge 
4828 


- Glühdiagramm/Ofenkurve  zur Bestellung BED26000068 vom 26.01.2026 


- Bestellung BED26000141 vom 05.02.2026 


- Lieferscheinnr. 5027098 vom 10.03.2026 Bestellung Klöpperboden 


- K-Schein zu Auftrag D-25-300125 vom 10.03.2026 Pos. 2 Klöpperboden Chg. 
16966-672327 


- Materialzertifikat 3.1 nach EN 10204 Nr. 37381/2023 vom 12.11.2023 zu Chg. 
16966 Freigabe durch WE Prüfer 


- Vereinbarung und Audit mit TÜV Rheinland; Zertifikat 01 202 611/U-09 
0067.00; gültig bis 02.09.2026 


- Liste der Umstempelberechtigten Personen 4Stk. Anlage zum Prüfbericht Nr 
125260188 


- Werkstofferklärung H5969 Report 1145 / vom 26.02.2026 


- SP: Seriennr. H5940 Stempel in Produktion Chg. 64885 materialzeugnis 3.1 
Nr. 1454026 vom 30.01.2025 mit der Chg. 64885 


- SP Zeichnungsfreigabe zu H5943 Zeichnung H5943-0-H1 Rev.4 vom 
15.07.2025 durch SAP 


- Schweißerstempel APL-M zu Seriennr. H5976: Hr. Semenko Viacheslav 
ZertNr. 01220641/S-23 2921 vom 26.10.2023 gültig bis 25.10.2026 letzte 
Verlängerung am 25.10.2025 durch SAP 


- Monatsbericht vom April 2025 Datum 08.05.2025; Abweichung Leitschweißer 
Orbitales (Leihfirma) mit 72 Reparaturstunden zur Fabriksnr. W14372 / H5582 


- Fehler: RN 2° verdreht angebaut und geschweißt; Maßnahme abtrennen und 
neu verschweißen 


- Abweichungsmeldung nr. 2025 zur Produktionsnr. H5882 Aufnahme der 
Abweichung Hr. Linden am 24.04.2025 


- UT Prüfprotokoll D-250621_01 vom 15.05.2025 Freigabe Level 3 Hr. 
Schinhofen Zertnr. C002943 vom 02.08.2023 gültig bis 01.08.2028 


- Test Report TÜV Rheinland Druck- und Schlussprüfung nr. 171-W14372-
2025-0476 vom 14.08.2025 


- Prüffolgeplan zu Behälter H5969 vom 25.11.2026 ITP 
Restbrüdenkondensator PED Modul G Projekt D-25-300081 


- Druckprüfprotokoll zu Fabriksnr. H5969  Baujahr 2025 Rohrraum + 
Mantelraum mit 11,8bar vom 12.02.2026 inkl. Freigabe notifizierte Stelle 


- PT Prüfbericht QMF-08-14 INdex 6 zu H5969 Ergebnis erfüllt 100% 
Isoliernocken vom 13.02.2026 


- PT Prüfanweisung Rev.3 vom 11.04.2022 freigegeben Level 3 


- Kalibrierprotokoll Manometer M93 vom 30.10.2025 gültig bis 29.04.2026 
intern 


- Vergleichsmanometer M92 extern kalibriert Kalibrierschein DKD Nr. 
526091615 Seriennr. 20090247104159 vom 19.05.2025 


- Manometer M83 Seriennr. 2004034183200 vom 22.08.2025 gültig 1 Jahr 


- Drehmomentschlüssel P025802 letzte Kalibrierung 08/25 Bereich 520-
1000Nm Kalibrierschein 6682 vom 25.08.2025 


- Kalibrierung Schweißgerät Nr. 45 / Seriennr. 324-332-0158 letzte Kalibrierung 
17.02.2026 Verifizierungszert. vom 24.02.2026 


- Wanddickenmessgerät GE DM4 nächste Prüfung 02/26 siehe Hinweis  


- Monatsbericht vom April 2025 Datum 08.05.2025; Abweichung Leitschweißer 
Orbitales (Leihfirma) mit 72 Reparaturstunden zur Fabriksnr. W14372 / H5582 


- Fehler: RN 2° verdreht angebaut und geschweißt; Maßnahme abtrennen und 
neu verschweißen 


- Abweichungsmeldung nr. 2025 zur Produktionsnr. H5882 Aufnahme der 
Abweichung Hr. Linden am 24.04.2025 


- UT Prüfprotokoll D-250621_01 vom 15.05.2025 Freigabe Level 3 Hr. 
Schinhofen Zertnr. C002943 vom 02.08.2023 gültig bis 01.08.2028 
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- Test Report TÜV Rheinland Druck- und Schlussprüfung nr. 171-W14372-
2025-0476 vom 14.08.2025 


- Technischer Mitarbeiter QMF 06-01 Rev.d Erstellung Enddokumentation 


- Dokument Prüfaufgaben zu H5969 zu Projekt D-25-300081 
Schweißdokumentation 


- Abnahmebericht TÜV SÜD zu Projekt Modul G Nr. 25-200040001306-3.6 vom 
18.02.2026 inkl. Druckprüfung 


- Stichprobe Bestellnummer BED25001497vom 08.12.2025 
Apparatemantelbestellung wird auf Spezifikationen QMF07-26 Rev.c, QMA07-
14_Rev.8;  


- K-Schneinnr. BED25001497 vom 21.01.2026 (Wareneingang) Chg. 68855 


- Materialzeugnis 3.1 zur Chg. 68855 Zertifikatsnr. 227894 vom 28.11.2025 


- RT Prüfbericht Nr. 0010/2026 vom 08.01.2026 


- RT Level 2 Hr. Koops Zertifikatsnr. C010651 vom 30.05.2024 gültig bis 
13.02.2029 (Extern) 


- Dokumentionskontrolle bestätigt auf K-schein durch Frau Krämer am 
03.02.2025 


- Konformitätserklärung H5961 und H 5979 


- Konformitätsbescheinigung Zert.nr. TP7-035-1300000000297997 Modul G 
Prozessgaswärmeaustauscher. 


- Betriebs- und Wartungsanleitung Auftrag D-22-300122 Sernr. H5571 
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Auditergebnisse / audit results 


a - Empfehlungen / recommendations 


Beschreibung / description 


- Die Aufgaben für die Schweißaufsicht sollten eindeutig geregelt werden (x bei den beiden Hauptverantwortlichen) 


- Die Kontrolle der Wärmebehandlung (Ofenkurve) muss vom Prüfer dokumentiert werden. 


- TÜV Austria Services GmbH muss in allen Dokumenten auf TÜV Austria GmbH ausgebessert werden (SP: 
Konformitätserklärung). 


- Die Rückverfolgbarkeit der Schweißer (Schweißstempel neben Schweißnaht / Dokumentation auf Zeichnung) 
muss konsequent nach Prozess durchgeführt werden. 


- Das Wanddickenmessgerät GE DM4 muss pünktlich, laut Liste, kalibriert werden. Weiters muss die Kalibrierung 
des Prüfkörpers/Stufenblock (extern) nachvollziehbar dokumentiert werden. 


- In der Betriebsanleitung soll angegeben werden, dass Schrauben nicht im Betrieb nachgezogen werden sollen. 


- Die maximal zulässigen Temperaturdifferenzen sollten bei Festkopfwärmetauscher angegeben werden.  


- Bei guter Ingenieurpraxis darf kein CE Zeichen bzw bei Modul A darf nur ein CE Zeichen ohne NOBO Nummer 
angegeben werden. Das sollte beschrieben werden.  


b - Abweichungen /deficiencies 


Beschreibung 
/ description 


Korrekturmaßnahmen 
/ corrective actions 


Überprüfung durch* 
/ verification with * 


bis spätestens 
/ at latest until 


                        


* a = Nachaudit / follow-up audit; v = unangemeldeter Besuch / unexpected visit; d = Dokumentenkontrolle / document review 


 


Allgemeine Hinweise / general remarks  


Sollten sich im Laufe der Gültigkeitsdauer des Zertifikates relevante Änderungen im Qualitätsmanagementsystem 
bzw. den Unterlagen ergeben, ist das Unternehmen verpflichtet, diese Änderungen der Zertifizierungsstelle 
mitzuteilen. 


Die Zertifizierungsstelle prüft die geplanten Änderungen und entscheidet ob die Änderungen den Anforderungen 
entsprechen. 


Im Hinblick auf den Stichprobencharakter der Begutachtung ist darauf hinzuweisen, dass Abweichungen vorhanden 
sein können, die beim Audit nicht festgestellt wurden. Die Feststellungen des Auditors entbinden das Unternehmen 
nicht von seiner Verantwortung, die Erfüllung und ständige Beachtung der Richtlinie und dem angewandten 
Regelwerk sicherzustellen. 


Während des Audits wurden zahlreiche Beobachtungen gemacht, die in handschriftlichen Aufzeichnungen 
dokumentiert sind (insbesondere die gezogenen Stichproben). Diese werden hier nicht vollständig wiedergegeben. 


 
The manufacturer has to inform the certification body about all changes he plans to make to the QA-system or 
relevant documents during the validity period of the certificate.  


The certification body has to decide about the acceptability of these changes. 


Spot checks during the audit may have not detected all present deviations. 


The auditor’s expertise does not reduce the manufacturers responsibility to ensure the compliance with standards 
and guideline. 


Handwritten notes taken by the auditor during the audit - in particular the drawn samples - are not part of this report. 
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Ergebnis / result: 


Zweistufiges Zertifizierungsaudit - Stufe 1 / dual stage certification audit - stage 1  


 
Das Audit Stufe 2 kann wie geplant durchgeführt werden. / 


The audit stage 2 can be performed as planned 


 
Das Audit Stufe 2 kann nach Umsetzung der Korrekturmaßnahmen durchgeführt werden. / 


The audit stage 2 can be performed after the implementation of the corrective actions 


 


Die Durchführung des Audits Stufe 2 erscheint aufgrund der Ergebnisse des Audits Stufe 1 
unangemessen. Ein positiver Abschluss des Zertifizierungsverfahrens ist derzeit nicht möglich. / 


The implementation of the audit stage 2 appears inappropriate due to the results of the audit stage 1. 


A positive completion of the certification or re-certification process is currently not possible. 


alle anderen Audits / all other audits 


  zufriedenstellend / acceptable 


 Empfehlungen des Auditteams / audit team recommendation: 


  Ausstellung des Zertifikates / certification 


  Fortbestand der Gültigkeit / continuity of validity 


  Änderung Geltungsbereich des Zertifikates / amendment of the scope of the certificate 


  Änderung Name/Anschrift des Zertifikatinhabers / changes in name/address of the certificate holder 


        


  nicht zufriedenstellend / not acceptable 


 Empfehlungen des Auditteams / audit team recommendation: 


  Umsetzung Korrekturmaßnahmen / corrective actions implementation 
Ausstellung des Zertifikates erst nach erfolgreicher Umsetzung der festgelegten Korrekturmaßnahmen 
durch den Auftraggeber und deren Verifizierung durch die Zertifizierungsstelle. 
Issuing of the certificate not before all corrective actions have been successfully implemented by the 
client and verified by the certification body. 


  Aussetzung / suspension 
Aussetzung der Gültigkeit des Zertifikates bis zur erfolgreichen Umsetzung der festgelegten 
Korrekturmaßnahmen durch den Auftraggeber und deren Verifizierung durch die Zertifizierungsstelle. 
Suspension of the validity of the certification until all corrective actions have been successfully 
implemented by the client and verified by the certification body. 


  Zurückziehung des Zertifikats / withdrawal of certificate 


Abschließende Kommentare / final remarks: 


      


 


Graz  13.03.2026  DI C. Königshofer 


 


DI C. Haase 
Ort / place  Datum / date  Lead-Auditor 


Notified Body 0408 
TÜV AUSTRIA GMBH 


 Co-Auditor 
Notified Body 0408 


TÜV AUSTRIA GMBH 
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Freigabe durch den Zertifizierungsbeauftragten / approval by certification officer 


 Die Empfehlung des Auditors wird / auditor’s recommendation is 


  angenommen / accepted 


  abgelehnt / rejected        Begründung / justification:       


 


 


 


Datum, Name und Unterschrift / date, name and signature 


Verteiler / distribution: 
Auftraggeber, Auditor, Zertifizierungsbeauftragter / customer, auditor, certification assignee 
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